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DANE PODSTAWOWE PRODUKTU:

MAXEPOX BOMD jest dwuskiadnikowym 100% jednalitym, bezrazpuszczalnik m
Spajajacym na bazie epoksydowej, przeznaczanym specjalnie do faczenia nﬂﬁenaiﬂw konstrukcyinych
‘metoda natryskowa.

ZASTOSOWANIE

Maxepox Bond-5 stosuje sig do pofaczen starego betonu z nowym betonem lub innymi materiatami takimi
jak - kamien, marmur, drewno, szkto tp.

ZALETY

« Wyjgtkowa adhezja .
« Doskonale wiasciwosci mechaniczne.
+ Bartdzo dobra ndpomose na zwiazki chemiczne i starzenie.

* Bezrozpuszczalnikowy 100% jednolity i nie palny produkt.
= batwy do aplikacji. demw:dm do metody natryskowej.

INSTRUKC.JA STOSOWANIA

Przygotowarie podioza

Paodioze musi by¢ strukiuralnie zdrowe i czyste, wolna od kurzu, powiok, nalotow, olejow, MSzczy, gipsu
oraz innych obcyeh materiztow ktére mogty by wphynat na przyczepnoéc Podioze powinno byé o
niewielkie] porowatosci | musi byE suche.
Mieszanie
MAKEPDX BOND-S jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowa. Utwardzac z, kamponent B | jest wiewany do 2ywicy kompanentu A. Aby zapewnic

Inig reakcje obu komp ow koniec znie nalezy wiad calg rawartosc imni-pm'entu B. Mieszanie moina przeprowadzic uzywajac wolnoobrotowe wiertarki (do
300 obrotdw/min. ). a7 do uzvskm pedrmrodnegﬂ wygladu 1 koloru. M&h!bscr produktu moga byt rowniez mneszane reczme- Nie plzvedhzac obwesu mieszania, ani nie
uzywat wysokoobrotowe] mieszarki poni moze to d ¢ podgrzanie mieszanki lub napowistrzenie. U Jzit wtabeli dfmw.h
technicznych Zywotnosé produldu, tj. czas w jakim prod it twardnieje atrz pojemnika. Zymm:—usc dia ilosci 5 kg w temw"athe 205: G wynosi 20-30 minut,
Zywotnosc zwigksza sie przy nizszych temperaturach lub malych llosciach mieszanki | zmniejsza sig przy wysolich temperaturach.

MAXEPOX BOMND-S nakiada sie za pomocg urzadzen do natrysku, szczotki z krotkim wiosiem, walkiem. Warstwa materiatu powinna byé jednorodnej grubosci, a zuzycie
‘materaiu waha sig od 0,3 do 1 kg /m2 w zaleznosci od stanu padioza. Proces spajania materiatow nalezy przeprowadzic kiedy Maxepaox Bond-5 jest nadal lepki. Jezeli
Srodek spajajgcy wyschnie przed nastepna aplikacig nalezy nalozyC go ponawnie po uprzednim usunigciu tej warstwy. Sprawdz w tabeli danych technicznych | w temp.
20st C czas otwarcia wynosi 2 godz., zwieksza sie przy nizszych tempersturach | zmniejsza sie przy wysokich temperaturach.

Viarunk aplikacji

MAXEPOX BOND-S naktada sie na suche powierzchnie, wilgotnosé podioza powinna by¢ mniejsza niz 5%. Minimalna temperatura podioza wynosi 5st C, a relatywna
wilgotnoge powietrza powinna by¢ mniejsza niz 85%. Temperatura podioza | powietrza podczas aplikacji i procesu dojrzewania musi byé przyngjmniej 30C wyzsza niz
punkt rosy. Przy niskich temperaturach | wysokim poziomie wilgotnosci nalezy uzyé suchego lub goracego pawietrza. Jesli beton jest wilgotny nie wystarczy wysuszyct
powierzehnig gorgcym powietrzem, poniewaz wilgotnos¢ zawarta w betonie szybko przechodzi na powierzchnie. W tym przypadku powinno sig zastosowad MAXEPOX
BOND-W.

Cojrzewanie

Maxepox Bond-3 dojrzewa szybko w temperaturach powyzej 100C. Nie nakdadac w ternperaturze ponizej 50C lub jesti w przeciggu 24 godz. oczekiwany jest spadek
temperatury ponizej 50C. Przed oddaniern do uzytku pozostawic na cafkowite dojrzewarnie 5-7 dni w 200C i przy 50% relatywne] wilgotnosci. Aplikacje przeprowadzone w
nizszych temperaturach, przy wyzszej wilgotnosci lub przy stabej wentylacji wymagaja diuzsrego czasu schniecia | dojrzewania.

INFORMACJE TECHNICZNE ORAZ WYCENY INWESTYCYJNE U NASZYCH DORADCOW




